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La present e invention se rapporte d un appa- 
reil d*alimentation par tremie du type dans 
lequel des Ebauches de vis metalliques et des 
pieces analogues sont introduites dans une 
tremie et sont amenies de celle-ci, sous forme 
d'un courant constant et Tune derrifere Tautre, 
dans la position correcte pour parvenir d des ma- 
chines telles que celles servant A laminer les file- 
tages ou a tailler les fentes des tgtes de vis pour 
etre soumises si ces operations, les buts de Tin- 
vention etant de permettre la realisation d*un 
appareil perfectionne de ce type dont le fonction- 
nement d&ire s'eflectue & une Vitesse accrue qui 
le rende capable de s'adapter A la vitesse de f one- 
tionnement accrue des machines & laminer les 
flletages ou k tailler les fentes des tetes de vis* 

II existe dfej4 des appareils d'alimentation par 
tr6mie pour febauches de vis metalliques et ana- 
logues, ces appareils convenant d leur utilisation 
en combinaison avec les vieilles machines a la- 
miner les flletages et a tailler les fentes des tetes 
de vis fonctionnant i vitesse reduite, mais par 
suite des perfectionnements apportes A ces der- 
niJres machines, les appareils connus sont main- 
tenant incapables de s'adapter A la vitesse des 
autres machines, et le fait de prevoir plusieurs 
trfcmies afln de s'efforcer de f ournir I'alimentation 
nfecessaire en ebauches est d'une mauvaise 
adaptation, coMeux et incommode. 

L'invention concerne un appareil d'alimen- 
tation par tremie d'une forme entiSrement nou- 
velle qui assure une alimentation en ebauches 
de vis se trouvant en exchs par rapport A la 
quantite qui est n^cessafre pour aUmenter les 
machines A laminer les flletages et A tailler les 
fentes de t€tes de vis, de sorte que ces derniferes 
vont etre maintenues en fonctionnement a plein 
rfegime daiis toute la mesure de leur capacity de 
travail. 

^ L'invention concerne d*une fagon generale un 
ajppareil d*alimentation par tremie perfectionnfe 
pour ebauches de vis metalliques et analogues, 
dans lequel une tremie rotative contenant les 



ebauches est munie d*organes destines A dechar- 
ger des lots ou .quantites de ces ebauches, les- 
quelles sont d6posees sur un transporteur pre- 
sentant un intervalle par lequel les tiges des 
Ebauches peuvent pendre verticalement alors 
que leurs tetes reposent sur le transporteur, 
d'autres organes etant prevus pour recevoir les 
ebauches ainsi d6pos6es par la tremie afin de les 
agiter et de les repartir sur le transporteur, et 
d'autres organes encore rejetant les ebauches qu 
sont dispos^es de fagon incorrect e sur ce transpor- 
teur. 

Les dessins annexes representent, a titre 
d'exemple non limitatif, un bon mode de reali- 
sation de I'invention. 

Dans ces dessios : 

La fig. 1 est une vue de face de I'appareO, la 
partie antWeure du ruban transporteur et le 
plateau 6tant arraches pour permettre de voir .le 
cylindre se trouvant derri^re, une partie de la 
tremie etant fegalement arrachfee pour y monter 
une pale ou ailette. 

La fig. 2 est une vue en plan correspondant 
a la fig, 1. 

La fig. 3 est une vue en coupe verticale par la 
ligne A-B de la fig. t. 

La fig. 4 est une vue d'extremite a plus grande 
echelle des paliers du cylindre situe, vers la face 
interne du ruban du transporteur. 

La fig. 5 est une vue en elevation A plus grande 
echelle du guide du ruban. 

La fig. 6 est une elevation a plus grande echelle 
montrant les ejecteurs d'ibauches. 

La fig. 7 est une vue en coupe verticale de la 
fig. 6. 

La fig. 8 est une vue en plan correspondant 
a la fig. 6. 

Dans Tappareil selon Tinvention, une tr§mie 1 
ayant la forme d'un tambour cylindrique, est 
montSe A rotation sur une broche horizontale 2 
flxee sur un support convenable 3 partant d'un 
socle ou bati 4, cette tremie 1 comportant un ori- 
fice 5 sur sa face ant^rieure et un certain nombre 
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de pales ou ailettes 6 disposfies longitudinalement 
et fixees a des intervalles convenables sur sa peri- 
pherie interne (fig. 1 et 3), des organes d'entra!- 
nement convenables 6tant prtvus pour assurer 
la rotation de la tremie 1 comme decrit plus loin, 
Des broches verticales 7 et 7 a rendues soli- 
daires du socle ou bati 4 portent a rotation des 
galets a ruban 8 et Sa sur lesqnels se deplace 
un ruban ou une courroie sans fin de transpor- 
teur 9, forme par exemple d'un ruban d'acier 
flexible, la partie posterieure du ruban 9 etant 
etudiee pour se deplacer entre les galets 8 et 
Sa transversalement a Torifice anterieur 5 de 
tremie, de sorte que ce ruban 9 forme dufait 
que 'ses surfaces les plus larges sont verticales 
une arete de transport superieure 9 a, 

L*axe 7 du galet 8 pent etre dispose dans une 
fente 10 (fig. 1) du socle 4, de maniere a per- 
mettre le d^placement de cet axe 7 pour mettre 
le ruban 9 sous tension, tandis que le galet 8 a 
pent porter fixe sur lui un pignon 27 de maniere 
a recevoir une commande convenable. 

ParallHement au ruban 9 et dans la partie 
de celui-ci voisfne de Poriflce 5 de la tremie, 
il est prevu deux cylindres i2 et 72a dont les 
axes 75 et 7Ja sont montes ^ rotation dans des 
paires de paliers 14 ei 15 fixes sur le socle 4, 
les cylindres 12 et 72 a etant ecartes I'un de 
Pautre dans une mesure suffisante pour former 
entre eux un intervalle qui a, de pr^f^rence, 
une largeur juste au-dessus de celle permettant 
aux tStes des Sbauches de vis ou analogues de 
passer, les surfaces des cylindres 12 et 72a 
prfaentant de prfeffrence des gorges en heli- 
coide ou analogues 72 b. 

Les extremitfes des axes 75 et 13 a des cylindres 
se prolongeant au-dela des paliers 14 portent 
des pignons 75 (fig. 4) et le couvercle 74a 
des paliers porte deux pignons fous 77 engre- 
nant Tun avec Fautre et en prise avec les pignons 
16, de sorte que les deux cylindres 72 et 72a 
toument a la raSme vitesse mais en sens opposes 
comme indiqu6 par les flfeches sur la fig. 4, de 
maniire & agir comme organes destines A agir et 
a repartir les ebauches sur le transporteur dis- 
pose parallfelement A ces cylindres 72 et 72 a. 

L'arfite de transport superieure 5 a du ruban 9 
forme sensfblement I'axe horizontal median entre 
les deux cylindres 72 et 72 a et ce ruban 9 ferme 
sensiblement avec une mince barre rigide 18 
Tespace manage entre les cylindres 72 et 72 a, 
cette barre rigide etant paraltele au ruban 9 
et plus proche de I'orifice 5 de la tremie, et ^tant 
support€e de facon rigide et par exemple flxee sur 
les paliers 14 et 15, cette barre rigide 7S et 
le ruban 9 menageant entre eux un intervalle 
vertical 7^ tel qu'il permet aux tiges 20 b des 
ibauches de vis ou analogues 20 (fig. 6 et 7) 



de passer librement, les t6tes 20 b reposant 
sur I'artte fla du ruban 9 et sur Tarfete 7Sa 
de la barre rigide 78, le ruban P et la barre 
rigide 18 formant ensemble un transporteur 
pour les Ebauches 20. 

La barre rigide 78 se prolonge au-deli des 
paliers 74 et 75 et d son extrfenit^ voisine du galet 
8 elle est etudifie pour porter un guide-ruban 27 
(fig. 5), ce guide 27 comportant des barres hori- 
zontales 27 a et 27 b entre lesquelles passe le 
ruban 9 de maniere a le maintenir dans la posi- 
tion de dfplacement correcte sur les galets 8 
et 8 a. 

Une bande ou barre de frottement 22 est dis- 
posee le long du ruban 9 du c6t6 oppose si celui 
de la barre rigide 78, cette barre ayant une sec- 
tion triangulaire (fig. 5) et etant portee par exem- 
ple par les paliens 7 4 et 7 5 de maniere a emp&her 
le ruban 9 de «sauter i ou de fouetter vers I'ex- 
terieur, ce qui modifierait la largeur de Finter- 
valle 19. 

Une bande de raidissement 25 ayant egalement 
une section triangulaire (fig. 7) est fixee sur k 
barre rigide 78 sur une faible partie de sa lon- 
gueur, et par exemple entre les cylindres 72 
et 72a et les paliers 75, la barre rigide 78 se 
prolongeant au-deM de Tappareil (si desire) 
pour former avec une autre barre rigide 24 
une goulotte de forme connue destinee a trans- 
porter les ebauches de vis ou analogues 20 
jusqu'a une machine a tailler les fentes de tMes 
de vis ou d laminer les filetages selon le tas. 

Deux ejecteurs d*6bauches (fig. 6, 7 et 8) sont 
de preference rendus solidaires par exemple 
de la barre rigide 78 ou de sa bande de raidis- 
sement 25 et de la bande de frottement 22, ces 
ejecteurs §tant destines a I'elimination des ebau- 
ches 20 qui ne sont pas disposees correctement 
sur le ruban 9 et sur la barre rigide 78, ces 
Ejecteurs d'ebauches 25 et 25 a presentent cha- 
cun une lame incurvee munie d'une arfite ante- 
rieure aigue et inclinee 25 b se prolongeant 
jusqu'au point 25 c, les ejecteurs respectifs 25 
et 25 a ayant deux formes prdsentant entre elles 
un plan de symetrie median, de sorte que les 
points 25 cvont Mre proches Fun de Fautre et 
en dessous des aretes superieures 9aet 78 a du 
ruban 9 et de la barre rigide 78, tandis que Farete 
ant§rieure 25 bva Stre situee au-dessus des larfites 
supSrieures P a et 7 8 a a une distance permettant 
juste aux tetes 20 h des ebauches 20 de 
sous elle lorsqu'elles sont disposees correcte- 
ment, une barre de retenue 26 etant fix6e si desi- 
re juste au-dessus du ruban P et de la barre 
78 (fig. 6) de maniire a retenir avec certitude 
les Ebauches A Fint^rieur de Fintervalle 19 
aprfe qu*€lles out depasse les fejecteurs 25 et 
25 a jusqu'au moment oii elles atteignent le point 



de dtehargement, celte barre de retenue 26 
etant bien connue dans la technique des goulottes 
de deversement et organes analogues pour trans- 
porter les ebauches de vis et pieces analogues. 

On comprendra que, lors de la manipulation 
d'ebauches de vis 20, celles-ci peuvent avoir un 
diamitre de 3 mm et des tiges tres courtes ou 
longues, celles ayant des tiges courtes, et par 
exemple une longueur de 6 mm, etant plus 
difficiles a disposer a Tinterieur de Tintervalle 
19, tandis que les Ebauches & longue tige sont 
d*une manipulation plus facile en ce sens que 
les tiges ont mieux tendance a etre suspendues 
a rmt^rieur de Tintervalle 19. 

Des recherches ont montre que les eject eurs 25 
et 25 a sont plus satisfaisants dans le cas d'e- 
bauches de faible longueur et de petites dimen- 
sions que les ejecteurs du type a galets connus, 
ces derniers ayant tendance a ejecter un cer- 
tain nombre d'ebauches apres celle qui est 
disposee de fagon incorrecte, tandis que les 
ejecteurs consideres ici n'eliminent que T^bauche 
dont la position est d^ectueuse. 

Ces ejecteurs perfectionn6s sont en conse- 
quence preferables dans le cas d'ebauches de 
faible longueur, mais dans le cas d'un appareil 
utilise pour manipuler des ebauches de grandes 
dimensions et a longue tige, le type connu d'ejec- 
teurs & galets peut etre utilise ais^ment de 
manifere en soi connue. 

Une goulotte inclinee 27 rendue solidaire d'un 
support 28 fixe sur le socle 4 p6ngtre dans la 
trfanie 1 par I'orifice extreme 5 et se termine en 
un point situe au-dessous de I'intervalle entre 
les cylindres i2 et J2a et aligne avec celui-ci, 
cette goulotte 27 presentant un bord releve 27 a 
et une plaque formant dfeflecteur 29 pour diriger 
les Ebauches 20 vers I'extremite des cylindres 12 
et J2 a la plus voisine des paliers 14, des plaques 
extremes 30 et 31 rendues solidaires de la gou- 
lotte 27 s'etendant en travers des extremites des 
(^lindres J2 et i2a de maniere a fermer I'inter- 
valle entre ceux-ci sauf en ce qui concerne la 
plaque extreme 31 qui menage un intervalle 
suffisant 32 (fig. 3) entre son argte inf^rieure et 
les aretes superieures 5 a et 18 a du ruban 9 
et de la barre rigide 18 pour permettre le pas- 
sage des Uies 20 b des ebauches 20. 

Tout organe d'entxainement convenable peut 
fitre utilisi pour assurer la commande simul- 
tanfee de la tremie 2, du ruban 9 et des cylindres 
J2 et 12 a, un dispositif de commande conve- 
nable comprenant un arbre moteur vertical 33 
mont6 d pivotement dans le socle 4 et portant 
un pignon 3 4 en prise avec le pignon 11 du galet 
5 a, cet arbre moteur vertical 33 portant fegale- 
ment une poulie motrice 35 destinee a recevoir 
une commande par courroie convenable et un 



pignon a denture ht-licoidale 36 engrenant avec 
un pignon analogue 37 monte sur un arbre de 
renvoi 38 tourillonne de fagon convenable dans 
des paliers 39 disposes sous le socle 4, cet arbre 
de renvoi 38 portant une poulie 40 sur laquelle 
passe une courroie 41 traversant un trou du socle 
4 pour parvenir a une poulie 42 calee sur Tun 
des axes 13 des cylindres. 

Pour actionner la tremie 1, le galet 8 a peut 
porter un pignon d'angle 43 engrenant avec un 
pignon analogue 44 cale sur un arbre de renvoi 
45 monte dans des paliers 46 partant du socle 
4y cet arbre de renvoi 45 portant une poulie 47 
calee sur lui sur laquelle passe une courroie 48 
allant a la tremie 1. 

Un plateau convenable 49 est fixe sur le socle 4 
en etant incline vers le bas, son bourrelet 49 a 
penetrant dans la partie inferieure de I'orifice 5 
de la tremie 1, I'extremite ant^rieure du plateau 
49 etant conformee de maniere convenable 
afin d'agir comme garde 50 disposee au-dessus 
de la partie anterieure du ruban 9. 

On remarquera qu'aucun pied servant de 
support au socle 4 et a Tappareil qu'il porte n*est 
represente, la raison de cette particularite etant 
que I'appareil d'alimentation par tremie forme 
le complement d'une machine a laminer les filets 
de vis ou a taiUer les fentes de tetes de vis qui 
porte cet appareil, et le socle dudit appareil peut 
etre solidaire du banc de la machine A laquelle 
les ebauches sont acheminees ou etre fixe sur 
lui, Tentratnement de Tappareil etant preleve 
sur la machine associee. 

En outre, I'appareil d'alimentation par tremie 
se trouve dans une position relevee par rapport 
d la machine a laminer les filets ou a tailler 
les fentes des tetes de vis et ne fonctionne 
P9s dans la position horizontale representee 
sur la fig. 1, mais est incline vers le bas selon 
un certain angle vers le galet 5 a et le point de 
dechargement se trouvant a la droite de la ma- 
chine, de sorte que la pesanteur facilite Taction 
du transporteur a ruban 9 pour acheminer les 
ebauches 20. 

II 6tait prevu a I'origine deux rubans mobiles 
9 munis respectivement de leurs galets 8 et 8 a, 
Tun de ces rubans remplissant la barre rigide 
actuelle 18, et on faisait a Torigine passer les 
parties voisines des rubans par le centre de la 
tremie, ouverte a ses deux extr6mit6s. 

La pratique a montre qu'un seul ruban mobile 
9 fonctionne d'une fagon plus satisfaisante que 
deux rubans, que les ebauches tendent d venir 
se placer correctement dans I'uitervalle 19 plus 
rapidement, et que le mecanisme additionnel 
utilise pour deux rubans mobiles n'etait pas jus- 
tifie, des recherches montrant en outre qu'en 
faisant passer les rubans par la tremie 1 la partie 
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active principale de rappareil devenait par trop 
inaccessible. 

Pour son f onctionnement, I'appareil est antral- 
ne de maniere telle que la tremie tourne dans la 
direction indiquee par la fleche de la fig, 1, les 
qrlindres 12 et 12 sl tournant vers Tejrterieur 
comme indique par les fleches de la fig. 4 et les 
galets Set 8 Si tournant dans le sens des aiguilles 
d'une montre comme montre par la fl^e de la 
fig. 2. Les ebauches 20 destinees a I'alimentation 
sont disposies dans le plateau 49 au-dessus de la 
garde 50 dece dernier, ces ebauches 20 glissant 
vers le has du plateau 49 jusque dans la tre- 
mie i. 

Lors de la rotation de la tremie i, ses aubes 
ou palettes 6 passent a travers la masse d'ebau- 
ches 20 et tn entrain ent cbaque fois une cer- 
taine quantite vers le haut jusqu'a ce qu'elles 
s'&±appent en roulant de ces palettes 6, les 
ebauches 20 tombant alors sur la goulotte 27 
de la tremie, sur laquelle elles glissent pour 
etre dirigees par I'arete relevee 27 a et la plaque 
formant deflecteur 29 jusque dans Fintervalle 
menage entre les cylindres 12etl2^ puis ensuite 
sur les aretes superieures ^ a et a du ruban 9 
et de la barre rigide 18 entre ces Qrlindres 12 
et 12 a. 

Les ebauches 20 tombent par lots 4 de courts 
intervalles de temps et, les cylindres i2 et i 2 a 
tournant vers Fexterieur, elles sont reparties 
entre les plaques extremes 30 et 31, de sorte que 
pour la plupart les tiges des ebauches 20 
pfenfetrent dans Tintervalle IS, les tetes 20 b 
reposant sur les aretes Sa et 18 a pour se 
deplacer le long de I'intervaUe et a travers 
Fintervalle 32 menage en dessous de la plaque 
extreme 31. 

Les qylmdres 12 et 12 a ont egalement pour 
effet d'agiter et de faire tourner les ebauches 20, 
les gorges helicoidales 12 b de ces cylindres 
entrainant les coins des tetes ou des tiges des 
febauches et, dans le cas ou une ebauche de dimen- 
sions superieures a celles qui sont manipulees 
penttre dans Tappareil, elle va etre rejetfee par 
les cylindres rotatlfs car elle est incapable de 
passer entre eux par suite du trop grand diametre 
de sa tete. 

La plus grande partie des ebauches prend rapi- 
dement une position correcte dans Tintervalle 
' 15 et se deplacent par suite du mouvement du 
ruban 9 et sous Teffet de la pesanteur, mais dans 
le cas ou on manipule des Ebauches tres petites 
ou tres courtes, Tune peut demeurer en travers 
de Fintervalle 19 sur les aretes superieures 9 a 
etlSa. 

Pour avoir cette position incorrecte, la tige de 
Pebauche doit etre dhigee vers Fexterieur et 
depasser du ruban 9 ou de la barre rigide 1«, 



car dans toute autre position sa tige pourrait 
tomber dans Fintervalle 19. 

En consequence, la tige de Febauche depas- 
sant le ruban 9, elle va rencontrer le bord d'at- 
taque incline 25 b de Fejecteur 25, ce qui va 
provoquer le deplacement lateral de cette 
ebauche de maniere a le faire rouler par-dessiis 
la barre rigide 15 et la faire tomber dans le pla- 
teau 49 pour retourner dans la tremie 1. 

La tige de Febauche ayant pris une position 
hicorrecte peut etre dirigee vers le c6te de Finter- 
valle 19 correspondant a ia barre rigide 18, 
auquei cas elle va depasser Fejecteur 25 pour 
rencontrer ensuite Fejecteur 25 a, par lequel elle 
va Stre rejetee. 

Les ebauches 20 se trouvant dans Fintervalle 
19 et ayant depasse les deux ejecteurs 25 et 
25 a se deplacent ensuite le long du transporteur 
et quittent le ruban 5, et elles sont supportees 
ensuite par la barre rigide 1 8 ou son prolonge- 
ment et par Fautre barre rigide 24 qui amene 
les ebauches sous Feffet de la pesanteur, aidfee 
par le poids des ebauches, jusqu'a la machine 
a fendre les tetes de vis ou a lammer les filets. 
II va de soi que Fon peut apporter des modifi- 
cations au mode de realisation decrit, dans le 
domaine des Equivalences techniques* 

1" Appareil d^alimentation par tremie pour 
ebauches de vis metalliques ou analogues dans 
lequel une tremie rotative recevant les ebauches 
est munie d'organes destines a decharger les 
ebauches par lots, ces ebauches etant amenfees 
4 un transporteur presentant un intervalle 
dans lequel les tiges des ebauches peuvent 
pendre verticalement en etant suspendues par 
leurs tetes, lesquelles reposent sur le transpor- 
teur, des organes etant prevus pour recevoir les 
ebauches provenant de la tremie afin de les agi- 
ter et de les repartir sur le transporteur, et 
d|autres organes rejetant les ebauches qui sont 
disposees de fagon incorrecte sur le transporteur. 

2° Modes de realisation de cet appareil, pr6- 
sentant les particularitfa conjugables suivairtes : 

a. II est prevu une tremie de forme Qrlindrique 
montee a rotation et comprenant un orifice 
extreme et un certain nombre de pales ou ailettes 
fixees sur sa peripheric mterne et une goulotte 
ihclinee supportee rigidement et se prolongeant 
a Finterieur de la tremie en penetrant par son 
extremite ouverte, cette goulotte etant munie 
d'organes pour decharger les ebauches de la 
tremie lorsqu'elles tombent sur cette goulotte 
a partir des palettes de ladite trimle; 

6. 11^ est prevu deux elements de transporteur 
disposes de maniere a presenter des aretes de 
transport superieures sur lesquelles les tfites 



des ebauches peuvent reposer, les tiges etant 
suspendues vers le bas dans I'intervalle entre 
ces el&ments, et Tun de ces deux elements etant 
ktndik en vue d'assurer son deplacement. 

c. L'un des elements dutransporteur est formfe 
par un ruban ou une courroie san fin monte sur 
des galets ecartes Tun de Tautre et etudies pour 
recevoir une commande, la partie posterieure 
de ce ruban passant transversalement devant 
Torifice anterieur de la tremie et cette partie 
du ruban etant parallele a une barre rigide. Tin- 
tervalle destine a recevoir les tiges des febauches 
etant menage entre cette barre rigide et le ruban, 
une bande de frottement supportee rigidement 
etant prevue pour le ruban le long de la partie 
de celui-ci voisine de la barre rigide; 

rf. Les organes agitant et repartissant les 
febauches comprennent une paire de cylindres 
entralnes en rotation, disposes parall&Iement au 
transporteur et menageant entre eux un intervalle 
dont le fond est form§ par ce transporteur, les 
surfaces de ces cylindres presentant des gorges 
h^licoidales ou analogues et des plaques extremes 



montees rigidement s'etendant en travers des 
extremites des cylindres pour fermer Tintervalle 
menage entre eux, sauf en ce qui concerne un 
intervalle entre Targte inferieure d'une plaque 
extreme et le sommet du transporteur. 

e. II est prevu deux ejecteurs symetriques 
par rapport a un plan median, monte chacun rigi- 
dement et munis de lames incurvees ayant des 
argtes anterieures aigues et inclinees disposies 
le long du transporteur; 

/. La tremie est montee a rotation sur une 
broche borizontale fixee dans un support par- 
tant d'un socle ou h&ti et les galets sont montes 
sur des axes verticaux fixes sur ce socle et sont 
associes d des guides pour le ruban entourant 
ces galets. 

g. Un plateau penitre par son bourrelet dans 
ToriQce de la tremie, les ebauches tombant de ce 
plateau dans la trimie. 

Victor Hux FRAY. 

Par procnntion t 

Cabinet Maultaolt. 
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